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Abstract of DE1 99401 85 

The mechanical fasteners are located on the strap zone of the tape and the release tape is located on 
the side featured as an adhesive coating. The release tape has a low surface tension and the adhesive 
coating is identical to the adhesive with which the elements are fixed to the tape. 
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Die f olgonden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

(S) Verschlusstape, insbesondere fur Windeln und Verfahren zurn Beschichten eines Hakenmaterials 

® Bei einem Verschlufitape, insbesondere fur Windeln, 
mit einer Klebezone und mit einer Laschenzone, wobei 
die Laschenzone wieder losbare, mechanische Flufcele- 
mente umfaGt, die an ihrer vom Verschlufctape abge- 
wandten Seite einen Klebstoffauftrag aufweisen, sind die 
mechanischen VerschluGelemente an ihrer den Klebstoff 
aufweisenden Seite mit einem separaten Releasetape ab- 
gedeckt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein VerschluBtape. insbesondere eine WindelverschluBtapekonstnjIction, mit einer Klebezone 
und mit einer Laschenzo'ne, wobei die Laschenzone wieder losbare, mechanische VerschluBelemente urnfaBt, die an ihrer 
5 vom VerschluBtape abgewandien Seite einen Klebstoffauftrag aufweisen. 

Derartige mechanische VerschluBelemente bzw. Hakenelernente werden zur HersteUung von mechanischen Windel- 
verschluBsystemen verwendet. Bei dieser Art von WindelversehluBsystemen wird ein auf einem WindelverschluBklebe- 
band angebrachtes Hakenmaterial auf einem textilen Gegenstiick, beispielweise einem Frontaltape aus \felour, Gewirke 
bzw. Non-woven-Materialien, welches sich im vorderen Teil einer Windel befindet, losbar fixiert. 
10 Der Nachteil dieses mechanischen VerschluBsystems besteht darin, daB sich der mannliche mechanische VerschluB- 
teil, wie beispielsweise Haken, Stempel, Pilzkopfe und ahniiches, nur in textilen Materialien fixieren IaBt, nicht aber auf 
einer glattcn Obcrflachc, wic beispielsweise auf einer Windel folic ohnc textile Fascrn. Da die AuBcnhaut der Windcln 
haufig aus nicht fasrigem Material besteht, ist es sorait nicht m6glich, den mannlichen VerschluBteil auBerhalb der Fron- 
taltapezone zu fixieren. Sornit kann der mannliche VerschluBteil nicht verwendet werden, um eine gebrauchte Windel in 
15 zusammengerolltem Zustand zu halten. In der DE 196 54 052 CI werden mechanische VerschluBelemente vorgeschla- 
gen, die an ihrem von der VerschluBlasche abgewandten Ende jeweils einen Klebstoffauftrag aufweisen. Derartige kle- 
bende, mechanische VerschluBelemente k6nnen sowohl in textilen Bereichen ais auch auf glatten Oberflachen fixiert 
werden. 

Es ist Aufgabe vorliegender Erfindung, ein VerschluBtape, insbesondere fur Windeln, mit einer Klebezone und mit ei- 
20 ner Laschenzone, wobei die Laschenzone wieder losbare, mechanische VerschluBelemente umfafit, die an ihrer vom Ver- 
schluBtape abgewandten Seite einen Klebstoffauftrag aufweisen. bereitzustellen, welches zuverlassig in einer gewtinsch- 
ten Position vor Gebrauch des VerschluBtapes fixiert werden kann, ohne daB die Funklionsfahigkeit des Klebstoffauf- 
trags an den mechanischen VerschluBelementen beeintrachtigt wird. 

AlsLosung schlagl die Erfindung ein gallungsgemafies VerschluBtape vor, bei welcbem die mechanischen VerschluB- 
2S elemenle an ihrer dein KiebstofTauftrag aufweisenden Seite mil einem separatee Reieasetape abgedeckL sind. 

Durch ein derartiges Reieasetape, welches seinerseits wieder auf seiner dem VerschluBtape abgewandten Seite einen 
Klebstoffauftrag aufweist, kann eine sichere Positionierung der Laschenzone gewahrleistet werden. Vor Gebrauch des 
VerschluBtapes wird die Laschenzone von dem Reieasetape abgezogen und das \ferschluBtape steht in seiner ganzen 
Funktionalitat zur Vcrfugung, wahrend das Reieasetape in seiner Position, also beispielsweise an der Windel, vcrblcibt. 
30 Durch die Verwendung eines separaten Releasetapes ist gewahrleistet, daB die Laschenzone zuverlassig vor Gebrauch 
des VerschluBtapes in ihrer Position gehalten wird. Insbesondere spielen Dickenunterschiede zwischen der Laschenzone 
und der Klebezone, mit welcher das VerschluBtape an sich an der Windel oder dergleichen befestigt ist, keine Rolle. 

Es ist insbesondere moglich, die Oberflachenspannung des separaten Releasetapes niedrig zu wahlen. Insbesondere 
kann die Oberflachenspannung unter 36 dyn gewShlt werden. Hierdurch kann die Laschenzone verhaltnismaBig einfach 
35 von dem Reieasetape entfernt werden. Insbesondere wird hierdurch die Funktionsfahigkeit des Klebstoffauftrags auf den 
mechanischen VerschluBelementen nicht beeintrachtigt. 

Dadurch, daB durch das separate Reieasetape mechanische Spannungen, die beispielsweise auftreten konnten, wenn 
ein durchgehendes Reieasetape, welches sowohL mit den mechanischen VerschluBelementen als auch mit der Klebezone 
des VerschluBtapes in Verbindung steht, vermieden werden, ist trotz der niedrigen Oberflachenspannung eine sichere Po- 
40 sitionierung der Laschenzone gewahrleistet. 

Das separate Reieasetape verbleibt beim Gebrauch der Windel in der WindeL Das separate Reieasetape ist an seiner 
den mechanischen VerschluBelementen abgewandten Seite mit Klebstoffbeschichtet und weist auf seiner den mechani- 
schen VerschluBeleiiienlen zugewandten Seite eine geringe Oberflacbenenergie auf. 

Um ein sicheres Abziehen der mechanischen ^VerschluBelemente von dem separaten Reieasetape zu gewMhrleisten, 
45 kann das Reieasetape im Fingerliftbereich des VerschluBtapes uber die mechanischen VerschluBelemente hinausstehen. 
Es kann ein zweites Reieasetape vorgesehen sein, welches zwischen den ubrigen Bereichen, insbesondere der Klebe- 
zone, des VerschluBtapes und der Windel angeordnet ist. Hierdurch IaBt die Maschinengangigkeit und die Produktzuver- 
lassigkeit erhdhen, ohne daB eine wesentliche Kostenerhohung hiermit verbunden ist. Insbesondere hierfur kann ein Ma- 
terial mit normaler Oberflachenspannung verwendet werden, welches wesentlich kostengUnstiger ist. 
50 Insofern lassen sich durch die vorbeschriebene Konstruktion auch die Kosten fur das VerschluBtape in Grenzen halten, 
da lediglich fur das separate Reieasetape ein kostenintensives Material mit niedriger Oberflachenenergie Verwendung 
findet. 

Der Klebstoffauftrag der mechanischen VerschluBelemente kann idenbsch mit dem Klebstoff, mit welcnem dieser an 
dem VerschluBtape befestigt sind, gewahlt werden. Hierdurch IaBt sich ein besonders vorteiihaftes Verfahren zum Be- 
ss schichten von an einer Rtickseite angebrachten mechanischen VerschluBelementes, wie eines Haken materials (Klettrna- 
terials), realisieren. Hierzu wird die Ruckseite der mechanischen VerschluBelemente mit Klebstoff heschichtet, worauf 
diese dann aufgerolll werden. Auf diese Weise kommen die mechanischen VerschluBelemente selbst mit dem Klebstoff 
\ in Kontakt und werden entsprechend beschichiet. 
I Vor dem Aufrollen kann die Oberflacheentspannung der mechanischen VerschluBelemente, beispielsweise durch eine 
60 Corona- Vorbehandlung. erhohl werden. Hierdurch wird die KlebsloCTaufnahine der mechanischen VerschluBelemenie 

entsprechend erhohL . . . 

Desweiteren ist es moglich, die mechanischen VerschluBelemente nach dem Aufrollen nut einer Abwickelgeschwin- 
digkeit und mit einem Abzugswinkel abzurollcn, die derart gewahlt sind, daB es beim Abwickeln zu einem Kohasions- 
bruch im Klebstoff kommt. Auf diese Weise kann ebensobzw. kumulativein zuverlassiger Klebstoffaufti-ag gewalirlei- 
65 stetwerden. . 

Insofem kann zur HersteUung eines VerschluBtapes einerseits ein Hakenmaterial auf seiner glatten Seite mit einem 
Klebstoff versehen werden, wahrend hakenseitig die Oberflachenspannung erhoht wird. Die Reihenfolge dieser Verfah- 
rensschritte ist beb'ebig. Die Oberflacheneoergieerhdhung kann beispielsweise durch eine Corona- Vorbehandlung ge- 
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scbehen Vorteilhafterweise wird die Oberflachenspannung auf uber41 dyn erhohL 

jfnach gewunschtrv^wendung, wird das Hakenmaterial nocb geschnit.en und dann in Einzelfriknooen aufgerollt. 
Hierbei wird der Klebstoff von der glatten Seite gegen die vorbehandelte Hakenseite gewufcelt. 

Es versteht sich daB auf einen Schnitt des Hakenmaterials, je nacb Verwendung, verzichtet wetden kann 

taehS SwdMAriSSwifll das Hakenmaterial auf seiner glatten Seite in bekannter Weise kaschierL Hierbei 
tiS^^SSJSSSS^uod der Abzugswinkel der vorbescbichteteo Hakenrolle so eingestel t dafl es beim 
AblSSiel SSSSISL,^ zu einem Kohasionsbruch im Klebstoff kommt und soniit em Ted dieses Kleb- 
stoffes beim Abwinkeln auf die Hakenseite transfenert wird. 

In einem letzten Arbeitsgang werden die Haken mil dem separatem Releasetape abgedeckt. 

AJs vorteilhaft haben sich folgende Parameter herausgestellt: ( 1 

Beschichtungsgewicht: 30 bis 50 g/m 
Kaschicrgcschwindigkcit: 90 bis 150 m/min 

Abzugswinkel der vorbeschichteten HakemoUe beim Kaschieren: 90 C 
Klebstoffviscositat: ca. 12.000 bis 30.000 mPas bei 160°C .(gemessen nach Hauke) 
Rolling Bad: 120 bis 200 cm 

Polymer: SBS (Styrol/Butalien/Styrol-Triblockcopolymere) 
Klettmaterial: vorzugsweise Pilzkopf- oder Stempelform 
Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemaBes VerschluBtape, 

Fig. 2 zeigt ein VerschluBtape, welches sehr hohen inneren Spannungen unterliegt, 
Fig. 3 zeigt ein VerschluBtape nach dem Stand der Technik, 

Fig. 4 zeigt ein erfindungsgemaBes Verfahren zum Beschichten mechanischer VerschluBelemente, 

Fig. 5 zeigt eine Variante des Verfahrens nach Fig. 4 und . mT> .i M 

Fig 6 zeigt ein Verfahren, bei welchem mit Klebstoff beschichtete, mechanische VerschluBelemente nut einem Relea- 

Rolle mit unbescbichtetem Hakenmaterial eine Bahn abgerollt, die zunachst auf der Hakense.te emer KoronavoAehand- 
lung unterzogen wird. Dann wird die Riickseite mit einem Klebstoff beschicbtet, w,e durch Z.ffer 2 djugestel . In der 
aufgewickelten und beschichteten Klettrolle 4 wird der Klebstoff gegen die vorbehandelte Hakenseite Socke t 

Bei der in Fig. 5 dargcstcUtcn Alternative crfolgt zunachst die Klcbstoffbcschichtung 3 auf der glatten Scitc und dann 
die Koronavorbehandlung 2 auf der Hakenseite. 

Bei dem in Fig. 6 dargesteUten zweiten Arbeitsgang werden von der vorgefertigten Rode 4 das HakeiimatenaLabge- 
wickelfund dVr Klebs£l durch einen Kohasionsbruch an der SteUe 5 auf das Hakenmaterial ubertragen Dieses Haken- 
material wird mittels iiblicher Kascbierwalzen 6 auf ein yorgefertigtes WindelverschluBband 7 aufgebracht. Danach wird 
noch eine weitere Releasefolie 8 aufkaschiert. . . _„ 

Das zulaufende Windelband 7 besteht aus einem fastening tape 9 und einem Re easetape 10, wobei die im unteren Ted 
von Fig. 6 unter der Windeibandrolle 7 dargesteUten Alternative denkbar sind. Unter den Kascbierwalzen 6 bzw. unter 
der zweiten Releasefolie 8 ist der jeweils bierdurch hergesteUte Aufbau des VerschluBtapes bei dem daruber hegenden 
Verfahrenszeitpunkt daigestelk. 

Hierbei ist bei den Zeichnungen der Klebstoff dutch Kreuze angedeuteL . 

Bei dem in Fig. 7 bis 10 dargesteUten WindelverschluBtape weist das WindelverschluBtape einen ersten Bandbereich I 
auf? der^rmantlnt am ersten Windelbereich befestigt wird. Des weiteren umfaBt das WindelverschluBtape ^zwei- 
ten Bandbereich H. der losbar mit dem zweiten Windelbereich verbindbar ist. Der zweite Bandbereich Ubt einen Druck 
auf den zweiten Windelbereich aus, wie dieses in Fig, 7 und 8 dargesteUl ist. , w ^„B i(! ii fne i neslI n. 

Durch das selbstandige Anpressen des zweiten Bandbereichs an den zweiten Windelbereich wird das Risiko eines un- 
gewoUtenAufspringensderWindelverschlufltapes wahrend der Windeltragedauer miniriuert. . . , 

Windeln werden seit viclen Jahren mit VerschluBbandern ausgeriistet. Bei den VerschluBbandern kann zwischen den 
herkommlich klebenden Systemen und den mechanischen VerschluBsystemen unterschieden werden. 

Bei den klebenden VerschluBsystemen laBt sich der mit Klebstoff beschichtete zwe.te Ted des VerschluBbandes mehr- 
mals gegen die Windelauflenhaut verscbheBen und wieder dffnen. Urn den VerschluB sicher am zweiten Windelteil zu fi- 
xieren, ist es haufig erforderiich, diesen nach dem Anlegen nochmal leicht anzudrucken Auf d.esen zusatzbehen An- 
druck zur sicheren Fixierung kann bei dem erfindungsgemaBen Klebeband verzichtet werden, da sich der zweite Tfed des 
VerschluBbandes selbstandig gegen den zweiten Windelteil drUckt. -w:^— 

Mechanische WindelverschluBsysteme (Hook and Loop) verfiigen iiber emen mannbehen und einen weibhchen \fer- 

SC Def mannliche VerschluBteil befindet sich in der Regel am zweiten Bandbereich des WindelverschluBes und ist meist 
ils "Haken" oder "Stempel" in verschiedensten Formen ausgehildet. . . 

I Das CiegenstUck, der weibliche VerschluBteil. befindet sich auf der WindelauBenbaut des zweiten Wmdelbereiches und 
ist it, der Regel als schlaufenformiges oder faseriges Material ausgebildet. Zum VerschueBen der Windel wird der Haken 
des zweiten VerschluBbaodbereiches im weiblichen GegenstUck des zweiten Wmdelbereiches fixiert 

Beim Tragen der Windel besteht die Gefahr, dafi sich der Haken aus dem Loop des zweiten Wmdelbereiches lost und 
die Windel wahrend des Tragens aufgeht. Um diesem Fehler entgegenzuwirken. werden teure we.bbche Gegens ucke 
(Velours. Gewirke) eingesetzt, mit welchen im Zusammenspiel mit dem Hakenmaterial moglichst hohe Peelwerte er- 

rC Der EinSz des erfindungsgemaBen WindelverschluBes reduziert die Popp-off-Rate (Aufspri^ngen der Verschlusse) 
und crlaubt gleichzcitig dcnEinsatz von kostcngiinsdgen wcibUchcn Gcgcnstiickcn im zweiten Windelbereich, zum Bci- 

spiel auf non-woven-Basis (sieheFig. 10). . ..... ... v • „ „c„ 

Fig. 10 zeigt die Querschnitle einer Windel. Die Windelverschliisse sind elasUsch abgebildet, konnen aber beim erfin- 
dungsgemaBen Produkt auch nicbt elastisch dargestellt werden. Der rechts dargestellte erfindungsgemaBe zweite Win- 
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deiverschluBbandbereich preSt sich an den zweiten Windelbereich und liegt an diesem an, wodurch ein Offnen des Ver- 
schiusses wahrend der WindelLragedauer ausgeschlossen werden kann. Der zweite Windelbereich kann in diesem Be- 
reich mil einem Loop-Material ausgestattet sein, wobei dann der VerschiuBbandbereich II mit einem mannlichen Ver- 
schluBteil ausgeriistet ist. 

5 Beim links dargestellten WindelverschluBband ist der erfindungsgemafle Schnappeffekt nicht vorgesehen. Der Ver- 
schluBbandbereich IE hat im Bereich der Windeleinwolbung vom Frontaltape des zweiten Windelbereiches abgehoben, 
wodurch das Risiko eines "Popp-off 1 steigt. 

Das Schnappverhalten des Verschlusses kann beispielsweise durch eine Koextrusion von elastischen Materialien mit 
unterscbiedlichen Riicks tellverhalten enreicht werden, wobei sich der zweite VerschluBteil an die Windel preBt, wenn das 
to elastische Material El auf der der Windel abgewandten Seite des Windel verse hluBbandes ein geringeres Riickstellver- 
halten aufweist, als das elastische Material E2 auf der der Windel zugewandten Seite (siehe Fig. 9). 

So konncn hicr zwei Folic nmatcrialicn mit untcrschicdlichcr Qucrclastizitat verwendet werden. Da das VcrschluBtapc 
als Bandmaterial hergestellt und dann langs geschnitten wird, bedingt diese unterschiedliche Querelastizitat eine unter- 
schiedliche Langsspannung der beiden Folienmaterialien in dern fertigen VerschluBtape.. 
15 Als Befestigungskante werden jeweils Kanten definiert, die einen Klebebereich, mit welchem das \ferschluBtape an ei- 
ner Oberflache befestigt ist, begrenzen. Durch eine vordere Befestigungskante, die an einer dem zweiten Befestigungs- 
bereich zugewandten Seite des ersten Befestigungsbereiches liegt, und eine hintere Befestigungskante, die entsprechend 
an einer dern zweiten Befestigungs bereich abgewandten Seite des ersten Befestigungsbereiches liegt, laBt sich somit eine 
Klebeebenedefinieren, mit der das VerschluBtape an der Oberflache, wie beispielsweise an der Oberflache einer Windel, 
20 befestigt ist 

Neigt sich der zweite Befestigungsbereich gegen diese Befestigungsebene oder schneidet diese sogar, so bedingt die- 
ses, daB der zweite Befestigungsbereich gegen eine Oberflache, mit welcher er in Kontakt kommt, gedriickt wird, wo- 
t ') durch das Befestigungselement zuverlassiger an der entsprechenden Oberflache halt. 

In den Fig. 11 bis 16 wird ein textiles Frontaltape dargestellt, welches (lir mechanise he WindelverschluBsysleme ge- 
25 eignet ist. Windeln werden wiederverschlieBbar mil WindelverschiuBsyslemen ausgeriistet. Neben den herkoiiunlichen, 
klebenden VerschluBsystemen sind seit ungefahr 2 Jahren auch mechanische WindelverschluBsysteme am Markt. Bei 
den mechanischen VerschluBsystemen wird ein mannliches Verschluflelement (Haken, Stempel, Pilzkopf u. a.) in ein 
weibliches Gegenstiick fixiert. Diese weiblichen Gegenstucke werden in der Regel an der Windel im vorderen Bereich 
angebracht. Die dazugchdrigen mannlichen VcrschluBclcmcntc befinden sich am rcchtcn und linken Windclohr und sind 
30 mei st auf einem sogenann ten fastening- VerschluBtape kaschiert. 

Das weibliche, textile GegenstUck im vorderen Windelbereich wird auch als Frontaltape bezeichnet. Dieses Frontal- 
tape wird aus textilen Materialien gefertigt und kann. mit einer bedruckten Folie verklebt sein. Das Material wird als Rol- 
lenware an die Windelhersteller geliefert und ist dabei zum Teil schon mit einem Klebstoff versehen. Andererseits kann 
der Klebstoff auch "inline" an der Windelmascbine aufgebracht werden. 
35 An das textile Material werden folgende Anforderungen gestellt: 

1. GutePeel- und Scherwerte in Kombination mit dem mannlichen VerschluBteil 

2. Schwer verklebbar (dehasiv wirkend) mit dem Klebstoff, damit eine Rolle aus dem texdlen Material ohne wei- 
teres wieder abgewickelt werden kann 

40 3. Gute Langs- und Querstabiu'tat, um mit einer Folie kaschiert werden zu konnen (dieses dient insbesondere einer 

guten Maschinengangigkeit auf der Kaschieranlage) 

4. HoheDurchsichtigkeit bzw. geringe Materialdichte, damit ein Druck, der im unteren Bereich vorgesehen ist, gut 
sich lb ar is I 

5. GroBe Untergmndflache, damit sich das textile Material gut mit dem Kaschierklebstoff auf der Folie befestigen 
45 laBt 

6. Hohe Materialdichte, mit der Kaschierklebstoff nicht auf der Flauschseite (Loop) durchdriickt, sonst wiirde die 
Rollenware yerbiocken, das heiBt beim Abwickeln teilweise zerstdrt werden 

7. Offene OberflUchenstruktur auf der Flauschseite, damit die mannlichen VerschluBteile gut eindringen konnen 

8. Moglichst dichte Oberflache auf der Flauschseite, damit der Kaschierklebstoff durch das texdle Material zu ei- 
50 nem moglichst hohen Prozentsatz abgedeckt wird, damit dieser nicht mit dem Klebstoff 20 oder mit der, der Windel 

abgewandten Seite der Kascbierfolie verklebt 

9. Geringer Einsatz an textilem Material zur Kostenreduzierung. 

Um die in den Punkten 1 bis 9 genannten Eigenschaften zu erfullen, werden gegensatzUche Anspriiche an die Grama- 
5S tur und die Oberflachenstruktur des textilen Materials gestellt, wie in folgender labelle dargestellt: 
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Struktur der 
flauschigen, der 
Windel abge- 
wandten Seite 


Struktur der, 
der Windel 
zugewandten 
Seite 


Flachengewicht 
des textilen 
Materials 


ZU 1. 


offen 




ca. 5 - 10 g/m 2 
sind aus- 
reichend 


zu 2. 


geschlossen, 

moglichst 

deckend 




minaestens ca. 
30 - 50 g/m 2 


zu 3. 






ca. 25 - 50 
g/m 2 


zu 4. 


offen 


offen, geringer 
Untergrund 


moglichst 
gering 


zu 5. 




moglichst 

grofler Unter- 
• 

grund 


moglichst hoch 
> 25 g/m 2 


zu 6. 


moglichst 
geschlossen 


moglichst 
groBer, ge- 
schlossener 
Untergrund 


moglichst hoch 


zu 7. 


offen 




ca. 5 - 10 g/m 2 
sind aus- 
reichend 


zu 8. 


moglichst 
gescnjOdocn 


moglichst 

schlossener 
Untergrund 


moglichst hoch 


zu 9. 


moglichst offen 


moglichst offen 


moglichst 
niedrig 



Hierbei zeigtFig. 1 1 eine schematische Darsfellung eines Schnitts durch ein herkommliches Tbxtiles Frontaltape aus 
textilern Material 10, Klebstoff 20 urn Fixierung des textilen Materials 10 Foliendruck 30 sowie einen Fix ierklebs toff 40 
zum Fixieren des Frontaltapes an eine Windel. Fig. 12 eine schematische Darstellung der Lagenanordnung in der Rol- 
lenkonflguration, wShrendFig. 13 eine schematische Aufsicht auf ein herkammliches textiles Frontaltape darstellt. Fig. 
14 zeigl eine schematische DarsLeilung der einzelnen Scbiehten des Frontaltapes, wobei bei dieser Ausfiihrungsfonn ein 
FbderkJebstoff 40 zur Befestigung an der Windel vorgesehen ist. Bei der in Fig. 15 dargesteUten Aus runnings form ist 
hingegen kein Fixierklebstoff vorgesehea. 

Durch den Doppelpfeil in den Fig. 14 und 15 ist der kridsche Bereich dargesteUt, in dem ein Verblockungsgefanr, das 
heiQt die Gefahr einer Zerstorung beim Abwickeln, besteht. 

Fig. 16 zcigt cin crfindungsgcrnaflcs Frontaltape. Hicrbci sind die textilen Matcrialicn (Fadcn) 10 in das flachige Ma- 
terial 30 eingenaht. Das flachige Material 30, beispielsweise eine Folie, ist auf mindestens einer Seite bedruckL Urn die 
durch das Einnahen in das flachige Material entstehenden Locher optisch im Druckmotiv nicht sichtbar werden zu iassen, 
kann der Verb und nach dem Einnahen der Faden bedruckt werden. 
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Das flachige Material 30 ist auf det der Windel abgewandten Seite dehasiv ausgeriistet. 

Witd das textile Frontaltape obne die Klebstoffschicht 40 ausgeliefert, kann die dehasive Ausriistung des flachigen 

*^^°|S£1S^ ergeben sich aus dem geringen Einsatz an textilem Material. Dieses seoktdie Kosten 

5 lSfit den Druck gut sichtbar erscheinen, reduzien die Verblockungsgefahr zwischen den Schichten 40 und 20 bzw. 40 und 
30 ermoehcht eine hohe Langs- und Querstabihtat. vermeidet eine Verblockung zwischen den Schichten 20 und 30 in 
Fig lTund iichnet sich dutch eine geringe Materialdicke aus. wodurch lang aufgewickelte Rollen gewaluleistet wer- 

de Es C kann n eine AppreturSO zurFixierung der Fatten in den Nadellochem verwendet werden. Ein VerschweiBen derFa- 
10 den 10 mil dem Material 30 durch beispielsweise heiBe Nadeln kann sich ebenfalls vorteilba$ auf die Fadenfixierung 
auswirken. 

Patentanspriiche 

is 1. VerschluBtape, insbesondere fur Windeln, mil einer Klebezone und mit einer Laschenzone, wobei die .Laschen- 

zone wieder losbare, mechanische VerschluBelemente umfaBt, die an ihrer vom VerschluBtape abgewandten Seite 
einen Klebstoffauftrag aufweisen, daduicli gekennzeichnet, daB die mechanischen VerschluBelemente an ihrer 
den Klebstoffauftrag aufweisenden Seite mit einem separaten Releasetape abgedeckt sind. 

2. VerschluBtape nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Releasetape eine niednge Oberflachenspan- 

2 " r^SuBtape nach Ansprucb 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstoffauftrag der mechanischen 

VerschluBelemente identisch mit dem Klebstoff. mit welchem diese an dem VerschluBtape befestigt sind. ist. 

4 Verfahren zum Beschichten von mechanischen VerschluBelementen, die an einer ROckseite angebracht smd. mit 
einem Klebstoff. dadurch gekennzeichnet, daB die Ruckseite mit KiebslolT beschichlel und anschbeBend die mecha- 

25 nischen VerschluBelemente aufgerolll werden. 

5 Verfahren nach Ansprucb 4, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Aufrollen die Oberflachenspannung der me- 
chanischen VerschluBelemente, beispielsweise durch eine Corona-Vorbehandlung , erhoh t wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Aufrollen die mechanischen \fer- 
schluBclcmentc mitcincr Abwickclgcscbwindigkcit und cincm Abzugwinkcl abgcroUt werden, die dcrart gcwahlt 
sind daB es beim Abwickeln zu einem Kohasionsbruch im Klebstoff kommt 

7 VerschluBtape mit einem ersten Bandbereich, der eine Einrichtung zur permanenten Befesbgung an einer Ober- 
flache wie an der Oberflache einer Windel, umfaBt, und mit einem zweiten Bandbereich, der em losbares Befesb- 
gungselement (Hakenmaterial) umfaBt, wobei der erste Bandbereich eine vordere Befestigungskante, die an einer 
dem zweiten Befestigungsbereiches liegt, und eine hintere Befestigungskante, die an einer dem zweiten Befesu- 
gungsbereich abgewandten Seite des ersten Befestigungsbereiches hegt, aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich der zweite Befestigungsbereich gegen eine durch die beiden Befestigungskanten laufende Ebene neigt oder 

diese schneidet. T . 

8 VerschluBtape ftlr einen Inkontinenzartikel, wie eine Windel o. a., mit einem permantent an dem Inkontmenzar- 
tikel befestigten ersten Bandbereich und mit einem ein lSsbaresBefestigungselement (Hakenmaterial) umfassenden 

40 zweiten Bandbereich, dadurch gekennzeichnet. daB das VerschluBtape das Befesugungselement auf die Oberflache 
des Inkondnenzartikels driickt. _ . ^ 

9 VerschluBtape mit einem ersten Bandbereich, der eine Einrichtuag zur permanenten Befesugung an einer Ober- 
flache, wie an der Oberflache einer Windel, umfaBt, und mit einem zweiten Bandbereich. der ein losbares Befesu- 
gungselement umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem ersten Bandbereich und dem zweiten Befesh- 

45 gungselement ein Federbereich vorgesehen ist. 

10. VerschluBtape nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Federbereich zwei elastische Fohenmatena- 
lien mit unterschiedlichem elastischen Koeffizienten umfaBt. . , _ . o - • 

11 Windelteil, vorzugsweise Frontaltape einer Windel, mit einem flachigen Material, auf dessen erster Seite ein 
mechanisches VerschluBteil angeordnet ist und auf dessen zweiter Seite das Windelteil mit der restbehen Windel 

so verklebbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB das mechanische VerschluBteil mit dem flachigen Material rucht durch 

Kleben sondem durch Nahen.Wirken oder VerschweiBen verbunden ist 

12 Windelteil, vorzugsweise Frontaltape einer Windel, mit einem flachigen Material, auf dessen erster Seite em 
mechanisches VerschluBteil angeordnet ist und auf dessen zweiter Seite das Windelteil mit der resmchen Windel 
verklebbar ist, dadurch gekennzeichnet, daJJ das flachige Material auf der Seite des mechanischen VferschluBteils de- 

55 hasiv ausgeriistet ist. 

Hierzu 11 Seite(n) Zeichnungen 
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